Новочебоксарский химико-механический техникум Минобразования Чувашии 
Методические указания  по  учебной  практике
по профессии 
15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

ПМ. 01. Подготовительно-сварочные работы
ПМ.02.  Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов,   чугунов во всех пространственных положениях
ПМ. 03. Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление
 ПМ. 04.  Дефектация сварных швов и контроль качества сварных   швов
2015
	«СОГЛАСОВАНО»  
Заместитель директора по УПР

______________ М.М.Карамова

Рассмотрено на заседании ПЦК

______________________________
Протокол № __  от «__»_______ 20__ г.

Председатель  _______ Е.Г.Владимирова 
	«УТВЕРЖДАЮ»

 Директор техникума

___________ Е.Ю.Пристова
«____»   _________ 20__ г.


	Авторы:
	Иванова Ираида Аркадьевна        - мастер производственного обучения,  высшей квалификационной категории;

Платонова Валентина Николаевна - мастер производственного обучения,  высшей  квалификационной категории;




1. Общие положения  учебной практики

В соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) учебная  практика является частью профессиональных  модулей:

· ПМ.01. Подготовительно- сварочные работы;

· ПМ.02. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях;

· ПМ.03. Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление

· ПМ.04.Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

Учебная практика по профессии направлена на формирование у студентов умений, приобретение первоначального практического опыта и реализуется в рамках профессиональных модулей ППКРС СПО по основным видам профессиональной деятельности для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии..

 При реализации ППКРС по профессии учебная  практика включает в себя  углубленный первоначальный  практический  опыт,   общие и профессиональные компетенции по каждому из видов профессиональной деятельности  в рамках профессиональных модулей. Учебная практика проводится образовательным учреждением при освоении студентами профессиональных компетенций в рамках профессионального модуля.
 Учебная практика по профилю профессии  проводятся как непрерывно, так и путем чередования с теоретическими занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи между теоретическим обучением и содержанием практики.

 Техникум контролирует реализацию программы учебной практики и условия  организации, в том числе требования охраны труда, безопасности жизнедеятельности и пожарной безопасности в соответствии с правилами и нормами,  формирует группы в случае применения групповых форм проведения практики.
 
Студенты,  осваивающие программу подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) среднего профессионального образования  учебной практики в мастерских обязаны:

· выполнять задания, предусмотренные программами учебной  практики;

· соблюдать действующие в организациях правила внутреннего трудового распорядка;

· соблюдать требования охраны труда и пожарной безопасности.

· учебная практика завершается дифференцированным зачетом,  при условии  освоения общих и профессиональных  компетенций в период прохождения практики.
Объем содержания  и сроки проведения учебной практики по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии  15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) устанавливаются техникумом в соответствии с ППКРС.
Календарные сроки проведения учебной практики:
	КОД
	Профессиональные модули
	I курс
	II курс
	III курс
	Количество часов

	ПМ.01.
	Подготовительно- сварочные работы.

	1 неделя
	
	
	36

	ПМ.02.
	Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях. 
	1 неделя
	
	
	36

	ПМ.03.
	Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление.
	
	1 неделя
	
	36

	ПМ.04.
	Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений.
	
	
	1 неделя
	36


2. Цели и задачи учебной  практики

Цель:  формирование у студентов первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей ППКРС по основным видам профессиональной деятельности для освоения рабочей профессии, обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных  для соответствующей профессии и необходимых для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии:
1. комплексное освоение студентами всех видов профессиональной деятельности по профессии;

2.  формирование общих и профессиональных компетенций;

3.   приобретение опыта практической работы студентов по профессии. 

Задачи:
формирование у студентов первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей ППКРС по основным видам профессиональной деятельности для освоения рабочей профессии.

Виды  профессиональной деятельности обучающегося: 
ПМ.01.  Подготовительно-сварочные работы и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 1.1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

ПК 1.2.Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

ПК 1.3. Выполнять сборку изделий под сварку.

ПК 1.4.Проверять точность сборки.
 
 ПМ.02.  Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 2.1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов

ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций 

ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.


ПМ.03. Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 3.1.  Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами

ПК 3.2. Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов

ПК 3.3. Наплавлять изношенные простые инструменты, деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

ПК 3.4. Наплавлять  трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций.

ПК 3.5. Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление.

ПК 3.6. Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности


ПМ.04. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных швов  и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 4.1. Выполнять зачистку швов после сварки.

ПК 4.2. Определять причины дефектов сварочных швов и соединений.

ПК 4.3. Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах

ПК 4.4. Выполнять горячую правку сложных конструкций

Требования к результатам освоения учебной практики:

В результате прохождения учебной  практики по видам профессиональной деятельности студент  должен уметь:
	ВПД
	Требования к умениям
	Требования к практическому опыту

	ПМ 1
	· выполнять правку и гибки, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла;

· подготавливать газовые баллоны к работе;

· выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками; 

· проверять точность сборки;

	· выполнения типовых слесарных операций  применяемых при подготовке металла к  сварке; 

· приёмы сборки подготовки баллонов, регулирующей и                            коммуникационной аппаратуры для сварки;

· приемы выполнения сборки изделий под сварку;                                                         проверки точности сборки;                                                      



	ПМ 2
	· выполнять технологические приёмы ручной дуговой, плазменной и газовой сварки, с использованием плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва;

· выполнять ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях;

· производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;

· устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;

· -экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;

· соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;

· читать рабочие чертежи сварных металлоконструкций различной сложности; 


	· выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных и простых деталей из цветных металлов и сплавов;

· выполнения ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;

· чтения чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций;

· организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда; 



	ПМ 3
	· выполнять наплавку твёрдыми сплавами простых деталей;

· удалять наплавкой дефекты в узлах, механизмах и отливках различной сложности;

· наплавлять раковины и трещины в деталях, узлах и отливках различной сложности;

	· наплавления деталей и узлов простых и средней сложности конструкций твёрдыми сплавами;

· наплавления изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых и конструкционных сталей;

· выполнения наплавки для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности.

	ПМ 4
	· зачищать швы после сварки;

· проверять качество сварных соединений по внешнему виду и излому;

· выявлять дефекты сварных швов и устранять их;

· применять способы уменьшения и предупреждения деформаций при сварке;

· выполнять горячую правку сварных конструкций.

	иметь практический опыт:

· выполнения зачистки швов после сварки;
· пределения причин дефектов сварочных швов и соединений;

· предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

· выполнения горячей правки сложных конструкций.




3. Организация и руководство учебной практикой
           Организации и руководство учебной практикой проводятся в сроки, указанные в учебном плане по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)


Базами учебной практики являются мастерские и лаборатории техникума соответствующие профилю профессиональной деятельности.

Организацию практики осуществляет учебно-производственный отдел техникума, в обязанности которого входит:
подготовка учебно-методических документов по организации и проведению практики;
распределение студентов по рабочим местам в мастерской или лаборатории 
Старший мастер назначает руководителя учебной практики из числа мастеров производственного обучения.
Руководитель  учебной  практики – мастер производственного обучения  
В обязанности руководителя практики от учебного заведения входят:
· обеспечение проведение всех организационных мероприятий перед выходом студентов на учебную практику, в том числе подготовку и проведение организационного собрания, инструктаж по технике безопасности;

· осуществление контроля за обеспечением в подразделениях нормативных условий труда и отдыха студентов, ответственность за соблюдение правил техники безопасности;

· обеспечение высокого качества прохождения практики студентами и строгого соответствия ее учебным планам и программам;

· принятие участия в распределении студентов по рабочим местам или перемещении их по видам работ;

· оказание методической помощи студентам при выполнении индивидуальных заданий, 

· осуществление постоянного контроля посещаемости студентами учебной практики.

Студент при прохождении  учебной практики обязан:
· руководствоваться программой практики, полностью и своевременно выполнять задания, предусмотренные программой практики; 
· в полном объеме выполнять задания и рекомендации руководителя практики; 
строго выполнять действующие в подразделениях правила внутреннего трудового распорядка;

· изучать и строго соблюдать правила охраны труда и техники безопасности в подразделении;

· нести ответственность за выполненную работу и ее результаты , а так же ответственность за сохранность инструментов и оборудования.
      С момента прохождения учебной практики студентов  в мастерских   распространяются правила охраны труда и правила внутреннего распорядка, действующие в организации. 
         Продолжительность рабочего дня для студентов  при прохождении учебной практики, не связанной с выполнением производственного (физического) труда, составляет 36 академических часов в неделю независимо от возраста и 
связанной с выполнением производственно (физического) труда составляет  в возрасте от 15 до 16 лет не более 24 часов в неделю (ст.43 КЗОТ РФ); в возрасте от 16 лет и старше – не более 36 часов в неделю (ст. 43 КЗОТ РФ).
Содержание программы  учебной практики. Инструктаж на рабочем месте
проводится мастером производственного обучения. Основное внимание уделяется вопросам распорядка дня работы, соблюдения мер производственной и противопожарной безопасности. По результатам инструктажа делается запись в книге проведения инструктажа с росписью студента
Учебная практика направлена на приобретение студентами профессиональных навыков и первоначального опыта в профессиональной деятельности;  закрепление и углубление знаний, полученных обучающимися во время аудиторных занятий; формирование основных профессиональных компетенций в соответствии с ППКРС  СПО по профессии; воспитание сознательной трудовой и производственной дисциплины;  освоение студентами основ законодательства об охране труда, системы стандартов безопасности труда, требований правил гигиены труда и производственной санитарии, противопожарной защиты, охраны окружающей среды в соответствии с новыми нормативными и законодательными актами.

 4.1 Содержание работ
ПМ. 01. Подготовительно-сварочные работы
1.Технология выполнения слесарных работ: разметка, правка, гибка, резка, рубка металла, опиливание, разделка кромок  и развальцовка концов труб.
2.Подготовка баллонов к работе с присоединением к ним шлангов. Опробование (регулировка) резака, горелки. Переходы в процессе работы с переноской шлангов в пределах рабочей зоны. Отключение шлангов от баллонов и уборка их после окончания работ.
3.Сборка изделий под сварку с помощью  сборочно – сварочных приспособлений и прихваток.
Контроль точности сборки.
ПМ.02.  Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях

1.Технология выполнения слесарных работ: разметка, правка, гибка, резка, рубка металла, опиливание, разделка кромок  и развальцовка концов труб.
Прихватка

2. Технология выполнения ручной дуговой сварки решетчатых конструкций в различных положениях шва.
3.Технология выполнения ручной дуговой сварки трубных конструкций в различных положениях шва. 
4. Зачистка швов после сварки. Контроль сварки. Устранение дефектов.
ПМ.03.  Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление
1. Подготовка поверхностей под наплавку.
2. Ручная дуговая наплавка штучными электродами узлов простых и средней сложности.
3.Механизированная наплавка изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

3. Зачистка швов после наплавки. Контроль качества.
ПМ.04. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

1. Механическая обработка дефектов  по всей длине (трещины, усадочная раковина сварного шва, шлаковые включения, непровары в корне шва, внутренние непровары, поры и т.д.)

2. Методы устранения дефектов.
4.2. Тематический план
	№
	Тема
	Количество

 часов

	ПМ. 01. Подготовительно-сварочные работы


	36 часов

	1.1.
	Выполнение типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке
	

	1.2.
	Подготовка газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки
	

	1.3.
	Выполнение сборки изделий под сварку и проверка точности сборки
	

	Промежуточная аттестация - дифференцированный зачет

	ПМ.02.  Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
	36

	2.1.
	 Газовая сварка из углеродистых сталей  (Упражнения) 
	

	2.2
	Тема 2.2 « Ручная дуговая и плазменная сварка средней сложности из углеродистых конструкционных сталей». (Упражнения)
	

	2.3.
	Ручная дуговая и плазменная сварка труб из углеродистых,  конструкционных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов (Упражнения на катушках)
	

	Промежуточная аттестация - дифференцированный зачет

	ПМ.03.  Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление

	36

	3.1.
	Наплавка изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых и конструкционных сталей (Упражнения)
	

	3.2
	Наплавка деталей и узлов простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами (Упражнения)
	

	3.3.
	Наплавка  труб, дефектов деталей машин, механизмов и конструкций    (Упражнения)
	

	Промежуточная аттестация - дифференцированный зачет

	ПМ.04. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений


	36 

	4.1.
	 Определение дефектов  сварных  соединений и швов. Способы  их  устранения.  

 Выполнение зачистки швов после сварки (Упражнения)
	

	4.2
	 Предупреждение и устранение различных видов дефектов в сварных швах (Упражнения)


	

	4.3.
	 Выполнение горячей правки сложных конструкций (Упражнения)


	12

	Промежуточная аттестация - дифференцированный зачет


5. Оценка качества подготовки обучающихся
Учебная практика завершается оценкой освоенных общих и профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей – дифференцированный зачет

Перечень рекомендуемых учебных изданий

Основные источники:
1. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений [текст]:практикум: учеб. пособ. для СПО  – М.: Академия, 2009. – 96 с.
2. Овчинников  В.В. Контроль качества сварных соединений [текст]:практикум: учеб. пособ. для СПО/В.В. Овчинникова. – М.: Академия, 2009. – 96 с.
3. Овчинников В.В. Охрана при производстве сварных конструкций, М. «Академия», 2013 – 64с

4. Овчинников В.В. Современные виды сварки, М. «Академия», 2012 

5. Носеко Н.Г. Сварщик. Электрогазосварщик. Итоговая аттестация – 3 изд. – Ростов н/Д: Феникс, 2010. – 222 с.

6. Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка – 2012

7. Багдасаров Т.Л. Основы резания металла - 2012

_____________________________________________________________________________
6. Использованная литература
Нормативные акты:
1. Федеральный закон от 29 декабря 2012года № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»
2. ФГОС среднего профессионального образования по профессии 150709.02 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы), утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 02  августа 2013 года № 842.

3. Приказ Министерства образования Российской Федерации «Об утверждении Положения о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования» от 18 апреля 2013 года.

4. Положение о практике студентов БОУ Чувашской Республики СПО «ЧХМТ», Минобразования Чувашии от 30 августа 2013г
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